S
e OLEJE TURBINOWE

INDUSTRIAL LUBRICANTS

TURBINEX TU 32

JAKOSC ISO L-TSA, L-TGA, L-TSE, L-TGE
LEPKOSC: 1SO VG: 32

CHARAKTERYSTYKA:

Oleje turbinowe Turbinex TU 32 otrzymywane sg z wysokiej jakosci, selekcjonowanych, hydrorafinowanych
olejow bazowych. Zawierajg innowacyjne optymalnie dobrane dodatki uszlachetniajgce takie jak
antyutleniacze, inhibitory korozji, pasywatory metali kolorowych oraz extreme pressure. Dzigki wyjatkowym
wiasnosciom zapewniajg wyd’fuzone okresy pomiedzy wymianami oleju, obnizajg czasy przestoju, koszty
remontow i konserwacji uktadéw konstrukcyjnych turbin, a takze ograniczaja awarie. Zapewniaja bardzo
dobrg filtrowalno$¢ nawet w uktadach zameczyszczonych niewielkimi ilosciami wody. Oleje posiadajg
aprobaty czotowych $wiatowych producentéw turbin.

Charakteryzujg sie:

e wysokga zdolnoscig do wydzielania powietrza,

bardzo wysoka odpornoscig na utlenianie,

bardzo dobrg filtrowalnoscig,

bardzo dobrymi wtasnosciami antykorozyjnymi i antyrdzewnymi,
bardzo dobrymi wtasnosciami przeciwzuzyciowymi,

bardzo dobrg odpornoscig na emulgowanie i pienienie.

ZASTOSOWANIE:

Oleje turbinowe TU 32 stosowane sg przede wszystkim do smarowania i chtodzenia tozysk turbin parowych i
wodnych wyposazonych réwniez w przektadnie zebate. Oleje moga by¢ stosowane w niezbyt wysilonych
turbinach gazowych przy normalnych warunkach pracy. Moga by¢ réwniez stosowane jako ciecze hydrauliczne
w uktadach regulacji turbin oraz do smarowania m.in. okretowych turbodotadowarek silnikéw gtéwnych i
pomocniczych napedzanych gazami spalinowymi odlotowymi. W uktadach obiegowych maszyn wymagajacych
olejéw o jakosci olejow turbinowych, np. w turbosprezarkach, pompach turbinowych.

NORMY, APROBATY, SPECYFIKACIJE:

DIN 51515 cz.1,

ISO 8068

Aprobaty VG 32, 46

Siemens 901304 (VG 32, 46)
Skoda Power (VG 32, 46)
Alstom HTGD 90117 (VG 32)

PARAMETRY FIZYKOCHEMICZNE:

Parametr Jednostka Wartosci typowe
Lepkos$¢ kinematyczna w temperaturze 40°C mm?2/s 32,7
Wskaznik lepkosci - 95
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Temperatura ptyniecia °C
Temperatura zaptonu (tygiel otwarty) °C
Liczba kwasowa mgKOH/g
Zawartos¢ wody ppm
Liczba deemulgacyjna s
Odpornos¢ na pienienie, max. [ml/ml]
I sekwencja

Wydzielanie powietrza w 50°C min
Korozja na miedzi 3h w 100°C -
Korozja na trzpieniu stalowym - procedura B -
Deemulgowalnos$é w 540C min
40-37-3

Odpornos$¢ na utlenianie, czas do osiggniecia catkowitej liczby kwasowej 2 mgKOH/g h
Stabilno$¢ oksydacyjna % m/m
- wszystkie produkty tlenowe, max

- osad, max

Filtrowalnos$¢, sucha %

I stopnia

II stopnia

Test FZG - stopien obcigzenia niszczacego stopien

Uwaga: Powstze'wartos’ci parametrow fizykochemicznych sg wartosciami typowymi. Wartosci rzeczywiste
Swiadectwach jakosci dotgczanych do kazdej partii produktu.aaaaa
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